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AUTOMATIZACION Y CONTROL

MAQUINA AMASADORA INDUSTRIAL - SISTEMA DE ENTRENAMIENTO

DL 2611MP

OBJETIVOS FORMATIVOS

Realizando los experimentos que integran este sistema

didactico, los estudiantes podran dominar los siguientes

contenidos:

e Principio de funcionamiento y utilizacion de una
maquina amasadora industrial;

e  Principio del PLC y sus aplicaciones;

e Programacioén del PLC y comunicaciones;

e  Principio fundamental y uso inicial del convertidor de
frecuencia;

e Tecnologia de control de un motor CA;

e Teoriay aplicaciones del control de temperatura;

e Teoriay aplicaciones del motor turbo;

e  Principio y aplicacién de sensores industriales;

e Disefio y alineacion de armarios de distribucidn eléctrica
industrial;

e Armario de control del PLC.

Las maquinas amasadoras son ampliamente
utilizadas en la industria de productos alimenticios,
de medicamentos, de caucho, de papel y otras
industrias.

Pueden mezclar una gran variedad de materias
primas y al mismo tiempo realizar un calentamiento.

La maquina amasadora en este sistema esta basada
en maquinas que se utilizan comunmente en el
sector alimentario.

Con referencia a las actuales exigencias didacticas, el
sistema incluye el control con PLC, el control de
frecuencia variable, el control de temperatura y el
control de pantalla tactii que son utilizados
frecuentemente en la industria y cubren con las
ensefianzas practicas de la tecnologia de deteccion
por sensores, de los procesos de control de
alimentos, de la tecnologia de distribucion eléctrica y
otras materias.

CARACTERISTICAS GENERALES

El sistema estd compuesto por tres maddulos
independientes:

e Armario eléctrico principal,

e Lamdquina amasadora,

e Elarmario de control.

La unidad del armario eléctrico principal viene
utilizada principalmente para proporcionar el
suministro eléctrico y la proteccién para todos los
dispositivos. En

su interior posee una serie de dispositivos
industriales tales como: interruptores de aire,
contactor CA, relé térmico, convertidor de
frecuencia, etc.

El armario de control se utiliza principalmente para
realizar el control automatico y la supervisidon de
procesos tecnoldgicos. Fundamentalmente incluye el
PLC, la pantalla tactil y otros dispositivos industriales.
Las tres unidades vienen instaladas en soportes
moviles con ruedas que les concede wuna
independencia de su estructura.

El suministro eléctrico y la distribucién asi como el
control eléctrico entre cada unidad se realiza
mediante la conexion de cables.
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